KARTA KATALOGOWA SILNIKOW PRADU STALEGO
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Silniki prgdu statego




1. OGOLNA CHARAKTERYSTYKA SERII

Silniki pradu statego serii G przystosowane sa do zasilania z przeksztaltnikow tyrystorowych. Wykonywane sa
jako silniki obcowzbudne w stopniu ochrony IP23 z przewietrzaniem obcym (typ ,,G” i ,GF”) i wlasnym
(typ ,,GE”) oraz bez przewietrzania w stopniu ochrony 1P44 (typ ,,GK”). Wszystkie typy silnikow tej serii
wykonywane sa w klasie izolacji F lub H, co pozwala osiaga¢ bardzo dobre parametry elektryczne w matych
gabarytach. Przewietrzanie obce realizowane jest przez dmuchawy nabudowane na silnikach. W silnikach typu
»G” sa to dmuchawy promieniowe nabudowane na gorze lub z boku silnika, a w silnikach typu ,,GF” dmuchawy
osiowe nabudowane w osi silnika z tylu. Silniki produkowane sa w formie budowy kolierzowej na tapach lub
tylko na tapach.

Silniki spelniaja wymagania normy PN-88/E-06701 oraz wymogi odpowiednich norm zagranicznych.

2. WEASNOSCI ELEKTRYCZNE
* Moc
Przedstawione w tabelach moce silnikow obliczone zostaty dla nastgpujacych warunkow:

— Praca ciagla S1;

- Klasa izolacji F;

— Maksymalna temperatura otoczenia 40°C;

— Maksymalna wysokos$¢ n.p.m. 1000 m;

— Zasilanie z przeksztattnika 6T lub gtadkim pradem stalym;

Jesli warunki pracy sa inne niz powyzsze woOwczas wartosci mocy znamionowej podane w tabelach ulegna
zmianie wg ponizszych przelicznikow.

1. Inny rodzaj pracy.
S2 - praca dorywcza;
S3 - praca przerywana (czas pracy max. 10 min)

rodzaj pracy dozwolona moc wyjsciowa
S2-10 min 120% mocy z tabeli
S2-30 min 107% mocy z tabeli
S2-60 min 100% mocy z tabeli
S3-25% 130% mocy z tabeli
S3-40% 120% mocy z tabeli
S3-60% 110% mocy z tabeli

Inne wartosci i inne rodzaje pracy na zyczenie klienta.

2. Inne warto$ci temperatury otoczenia i inne warto$ci wysoko$ci nad poziomem morza.
Dozwolona moc wyj$ciowa w % mocy z tabeli.

wysoko$¢ temperatura otoczenia w °C
mnpm. 30 35 40 45 50 55 | 60

1000 107 103 100 95 90 85 80
1500 102 99 96 91 86 81 77
2000 98 96 93 88 83 78 74

3. MOZLIWOSCI PRZECIAZEN

Krotkotrwale przeciazenia

Silniki serii G wytrzymuja przeciazenia 1,6 momentu znamionowego w ciagu 15s, przy predkosci znamionowe;.

Z reguly mozliwe sa rowniez wigksze przeciagzenia, jednak czas ich wystgpowania jest wtedy krotszy. Przy
przeciazeniu 1,6 momentu znamionowego prad twornika wynosi odpowiednio 1,8 pradu znamionowego.

Obciazenia dynamiczne
Dzigki blachowaniu obwodu magnetycznego mozliwe sa bardzo wielkie stromo$ci narastania pradu. W typowych
wykonaniach zmiana pradu twornika di/dt moze réwnac¢ si¢ wartosci pradu znamionowego w ciagu sekundy.



« Obciazenia w stanie zatrzymanym
Szacunkowe wartos$ci przeciazen w stanie zatrzymania wirnika podano w ponizszej tabeli.

Prad twornika [ % In]  Czas obciazenia [ s ]
200 10
100 30
50 90
20 600
15 )
» Napiecie

W tabelach podano warto$ci mocy przy zasilaniu z przeksztaltnika tyrystorowego petno sterowanego 6T
zasilanego z sieci trojfazowej 380V. Mozliwe jest rowniez zasilanie innym napigciem w granicach od 150V do
600V (po uprzednim uzgodnieniu).

» Predkos$¢ obrotowa

W zakresie napig¢ twornika od zera do warto$ci znamionowej predkos¢ obrotowa jest wprost proporcjonalna do
napigcia. Wielkos¢ pradu wzbudzenia musi by¢ stata rowna znamionowej (pierwsza strefa regulacji). W pierwsze;j
strefie regulacji moment obrotowy jest staly, a moc jest wprost proporcjonalna do obrotow. Wartosci
znamionowej predkosci obrotowej i odpowiadajace im warto$ci mocy znamionowej znajdujace si¢ pomig¢dzy
podanymi w tabeli mozna w przyblizeniu okres$li¢ za pomoca aproksymacji liniowej. Predko$¢ obrotowa moze
zosta¢ podwyzszona od predkosci znamionowej (n,) do predkosci maksymalnej (nuax) poprzez obnizanie pradu
wzbudzenia ( odwzbu—dzanie ) przy zachowaniu stalej warto$ci napigcia twornika (druga strefa regulacji). W
drugiej strefie regulacji moc silnika jest stala rbwna znamionowej, a moment obrotowy maleje w przyblizeniu
proporcjonalnie do wzrostu obrotéw. Praca silnika w dwoch strefach regulacji wymaga zasilacza, ktory umozliwia
regulacje pradu wzbudzenia.

*  Wzbudzenie

Silniki serii G zaprojektowane sa jako obcowzbudne. Napigcia wzbudzenia moga zosta¢ ustalone pomigdzy
110V, a 440V. Podczas uruchamiania silnika i regulacji zasilacza nalezy ustali¢ dokladnie warto$¢ pradu
wzbudzenia, natomiast napi¢cie wzbudzenia traktowac nalezy wynikowo.

e Zabezpieczenia termiczne

Silniki projektowane sa w taki sposob, ze przyrost temperatury twornika i uzwojenia komutacyjnego jest w
przyblizeniu réwny. W zwiazku z tym czujniki temperatury montowane sa tylko w uzwojeniach stojana. Sa to trzy
pozystory potaczone szeregowo wyprowadzone do skrzynki zaciskowej. Wymagaja one zastosowania osobnego
elektronicznego uktadu wykonawczego. Progiem zadziatania czujnikow jest temperatura 140°C (klasa izol. F) lub
160°C (klasa izol. H) wewnatrz ktoregos z uzwojen.

3. WYKONANIA MECHANICZNE

e Formy budowy
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Najczesciej uzywane formy budowy (wykonan) zostaty przedstawione na szkicach powyzej.



« Sposoby chlodzenia

Zastosowane metody chlodzenia i zwiazane z nimi stopnie ochrony podano przy tabelach z przyktadowymi
parametrami silnikow.

Przyjmuje sig, ze temperatura otoczenia nie jest wyzsza niz 40°C. W przeciwnym wypadku nalezy okresli¢ ja w
toku uzgadniania parametrow technicznych.

» Stopnie ochrony
Stopnie ochrony silnikéw sa $ciSle zwiazane ze sposobem chlodzenia i w zwiazku z tym zostaty podane przy
tabelach z przyktadowymi parametrami.

» Skrzynka zaciskowa

W wykonaniu standardowym skrzynka zaciskowa jest potozona po prawej stronie (w silnikach G 9. , GF9. ,
GE9. , GKO9. na gorze) silnika, patrzac od strony czopa watu, i nie posiada zamontowanych przepustow do kabli
zasilajacych.

* Lozyskowanie
W typowych wykonaniach stosowane sg tozyska kulkowe zwykte. Ich trwato$¢ przy zalozeniu o$miogodzinne;j
pracy silnika w ciagu doby zaktada si¢ na okoto 2 lata. Dotyczy to zar6wno wykonan poziomych jak i pionowych.

+ Czopy walu

Silniki posiadaja czopy walu o znormalizowanych $rednicach z wpustami o znormalizowanych przekrojach.
Istnieje mozliwos¢ wykonania silnikow z wyprowadzonymi dwoma czopami watu (w wykonaniu GF oraz z
tachopradnica niemozliwe).

» Drgania
Intensywnos¢ drgan silnikow jest zgodna z normami polskimi i miedzynarodowymi i w wykonaniach normalnych
wynosi 1,8 mm/s dla silnikéw o znamionowej predkosci obrotowej mniejszej od 3600 obr/min.

» Kilasa izolacji
Wszystkie silniki produkowane sg z materiatow, ktore zapewniaja klasg izolacji F lub H. Wtasnoéci stosowanych
materialow izolacyjnych pozwalaja na pracg silnikow w klimacie normalnym i tropikalnym.

» Dopuszczalne obcigzenia czopa wahlu

Silniki powinny by¢ taczone mechanicznie z napgdzanymi urzadzeniami za pomoca sprzegiet elastycznych lub
innych podatnych. W przypadku stosowania przektadni pasowych nalezy tak dobra¢ wymiary i sil¢ naciagu pasow
aby nie zostaly przekroczone warto$ci sil promieniowych przedstawione na wykresach w funkeji odlegtosci ,,x”
na czopie watu.

Wykresy do obliczania sit promieniowych dla poszczegolnych wielkosci silnikéw oraz potozenia w czasie pracy
przedstawione zostaty na nastgpnych stronach.



¢ Dopuszczalne obcigzenia promieniowe osi walu (z pominig¢ciem sil osiowych) silnikow serii G
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Silniki G 9 — wykonania poziome
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Silniki G 9 — wykonania pionowe

FIN] A \
500 n<1600
S = 2000
e\ (1= 2500
—
= A n=3200
1000 -
—
n=4000
N
Ny
500
-
0 50 100 x[mm]
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Silniki G 11.06-G11.10 — wykonania poziome
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Silniki G 13 — wykonania poziome
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Silniki G 11.06-G11.10 — wyk. pionowe
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FIN]
5000 N
™ <500
4500 ~ n=630
4000 \\\ n=800
~— n=1000
3500 N
™ "=1250
3000 \\\
Ty
~ =\ n=1600
2500 ~ \\
000 " — \\HZZOOO
.... .
——— n=2500
1500 n=3200
— n=4000
-
0 100 200 x[mm]

Silniki G 16 — wykonania pionowe



4. SILNIKI Z CHELODZENIEM OBCYM DMUCHAWA PROMIENIOWA (IP23S) LUB Z KANALU

WENTYLACYJNEGO (IPR44)

G 9.02 = driuchawa D4 [ 0,04 /5. 1.6 fBa )

moc chroty zn. | obroty max. | prad twom.
[k [min] ] [4]
241 330 40040 7.0
1.68 2190 2990 9.2
1,24 1550 2130 4.1
0.85 1020 1330 3.3
G 9.04 z dmuchawg DAL (D04 mfs; 1,6hPa )
ngc chroty zn. | obroty max | prad twom.
[kt [min™] [rnin] [4]
3,20 320 4000 54
228 2210 3100 [
1.54 1510 2190 4.8
1.11 1070 1500 3.3
G 9.06 z dmuchawg DAL { D04 n fs; 1.6 hPa]
oo chroty zn. | obroty max: | prad tvom.
[T [min] frmin’™] [4]
4,00 3220 4004a 10.8
291 2210 2310 d.1
2,01 1510 280 B0
1,34 1030 1590 4.4
G 9.08 z dmuchaws DA4 (D04 m-fs; 1,6 hPa )
noc chroty 7n. | abroty max | prad twom.
[k [min™] frmin™] [&]
5,20 3240 40040 13.5
395 224D 2300 10,5
275 1520 2200 7.9
1.80 1010 1600 2.7

G 11.02 z dmuchawg DA+ {DDS5m fs; 2 5hPa )

noc chroty zn. | obroty max | prad fwom.
[k34] [min] frnin™] [4]
7.40 3090 3700 20,0
5,30 218D 2950 14,5
3.80 1500 2030 10,7
257 1040 14040 d.3
G104 = dmuchawg DA [ 0,055 m’ /=2 2.5hPa )
mec chroty zn. | obrety max | prad twom.
(kW] [’ '] [rrin '] [A]
9,20 3140 3700 24.4
7.0d 2230 3130 15.9
4.50 1450 21350 12.8
3,30 1050 1480 10,0
& 11.05 zdrnuchaws DA4 (0,055 m" /5; 2.5 hPa )
moc chroty zn. | obroty max | prad taom.
[k [min'] frain '] [4]
11,2 3180 3700 28.0
5,40 2130 2200 223
5,50 1500 23040 15.4
3.890 106D 1600 11.6
G 11.06 = dmuchaws DAS { D.DEm /= 3 hPa )
ngc chroty zn. | obroty max | prad fwom.
[kd] [min™] frmin™] [&]
12,7 3120 Ar0a 33,3
9.10 2190 ZFaa 24.5
6,30 1500 1840 17.7
460 1050 1320 13,6
G 11.08 z dmuchawg DAS { D07 m° fs; 2 hPa |
moc caroty zn. | obroty max | prad twom.
[k [min] [rin ] [4]
15,2 3200 3700 39.3
11,7 223D 2790 30,9
T.7a 1450 1850 21,2
59,80 1060 13040 16.7
G 11.10 = dmuchaws DAS { D07 m° fs; 2 hPa |
nec chroty zn. | obroty max | prad twom.
[k [min’] [rnin] [4]
18,1 3230 A70a 464
13,8 2210 2780 35,9
9.20 1520 1970 245

[ 6,50 | 1060 [ 1320 | 19,3

& 13102 =z druchaws DAS (01 m” /s; 4.5 0Pa )
noc chroty zn. | obroty max | prad dwom.
[k [min’] min™] [4]
241 3070 A50a 52,0
15.4 2190 2550 48.2
12,5 1450 1740 3.5
9,00 104D 1220 257
G 13.04 = drouchaws DAS (0,1 m /s, 45 FPa )
moc chroty zm. | abroty max | prad dwom.
(k9] [min™] fmin™] [4]
30,8 3040 2500 ¥g.0
234 2220 2670 GO0
16,0 1480 1780 427
12,0 106D 1240 33.2
5 13.06 z driuchaws DAS (0,1 m- /5. 4,5 APa )
moc chroty zm. | obroty max | prad twom.
[k [min™] Jrnin’] [&]
322 2560 A7 51,0
28,58 2130 2510 58,0
19,3 1450 1770 51.0
14,3 1030 1200 35.9

G 16.02 5 £ dmuchawg D& { 0,22 m®f=. B hPa )
moc chroty zn. | obroty max | prad dwom.
[K4A7] [min"] frnin”] [A]
41,0 3170 A500 105
292 2190 a504a 755
21,0 1490 2400 25,92
15,7 1090 1650 428

G 16.04 8§ z dmuchawg DAR { 0,22 m® f=; 6 hPa )
mot chroby zn. | obroty max | prad dwom.
[k [min™] Jonin*] [4]
45,5 3130 a504a 115
36,5 2270 3500 936
241 14390 23040 G3.6
17,9 1050 1600 43,2

G 16.06 M = dmuchawg DAS { D22 m° /=, 8 hPa )
moc chroty 7n.. | obroty max | prad twom.
[y [miin '] frin ] [&]
55,0 3120 2500 145

3 16.06 S z dmuchawg DA&R { 0,22 m® /=, B hPa )
45,1 2190 2500 115
34.7 156D 3120 9.1
22,8 105D 20040 G0.9

G 16,08 M £ dmuchawg DAG { D22 mafs; &hPa}
moc chroty 7m. | obroty max | prad twom.
[k [min™] frnin™] [&]
70,0 3130 3500 174
58,0 2200 2500 148

G 16.08 5 = dmuchawg DAG { 0,22 m* /= 6 hPa )
42.0 1500 20040 105
30,0 1030 1300 7a.7

G 1610 M z dmuchaws DAS{ D22 m° /=; B hPa |
mot chroty zn. | obroty max | prad dwom.
[lV] [min™] [min™] [A]
78,0 300D A50a 183
65,0 2200 2500 162
51,0 1540 1500 120

G 16.10 8§ z dmuchawg DAS { 0.22 m*f=; EhPa )
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TYP Wszystkie rodzaje wykonan Wykonania kotnierzowe | masa
A | AB | AC | AD1 B C D E | F H HD K| L LO M | Nj6 P S kg
G 9.02 140 | 177 205 - 216 | 56 | 24j6 | 50 | 8 | 90 | 390 10| 381 - 165 | 130 | 200 12 38
G 9.04 140 | 177 205 - 246 | 56 | 24j6 | 50 | 8 | 90 | 390 10| 411 - 165 | 130 | 200 12 45
G 9.06 140 | 177 205 - 286 | 56 | 24j6 | 50 | 8 | 90 | 390 10| 451 - 165 | 130 | 200 12 53
G 9.08 140 177 205 - 346 | 56 | 24j6 50 | 8 | 90 | 390 10| 511 - 165 | 130 | 200 @ 12 61
G11.02 | 190 | 221 | 257 | 198 | 337 70 28j6 | 60 | 8 112 437 |12 543 | 724 | 215 | 180 K 250 | 15 82
G11.04 | 190 221 257 | 198 | 367 70 28j6 60 | 8 112 437 |12 573 | 754 | 215 | 180 K 250 | 15 90
G11.05 | 190 | 221 | 257 | 198 | 407 70  28j6 60 | 8 112 437 |12 613 | 794 | 215 | 180 A 250 | 15| 102
G11.06 | 190 | 221 | 257 | 198 | 347 70 32k6 80 |10 112 489 |12 573 | 754 | 215 | 180 K 250 | 15 88
G11.08 | 190 | 221 | 257 | 198 | 387 70 32k6 80 |10 112 489 |12 613 | 794 | 215 | 180 K 250 | 15 96
G11.10 | 190 221 257 | 198 | 437 70 32k6 80 |10 112 489 |12 663 844 | 215 | 180 250 15| 108
G13.02 | 216 | 260 296 250 | 355 89 38k6 80 |10 132 528 |12 619 803 | 265 | 230 A 300 15| 119
G13.04 | 216 | 260 296 250 | 405 89 38k6 80 |10 132 528 |12 669 856 | 265 | 230 300 15| 138
G13.06 | 216 | 260 296 250 | 465 89 38k6 80 |10 132 528 |12 729 943 | 265 | 230 H 300 15| 158
G16.02S | 254 | 316 | 351 | 283 | 411 | 108 | 48k6 110 14 160 624 |15 736 | 952 | 300 250 | 350 | 19| 191
G 16.02M| 254 | 316 | 351 | 283 | 476 | 108 55m6| 110 16| 160 | 624 15 801 | 1017 | 300 | 250 | 350 19 | 209
G16.04 S| 254 | 316 | 351 | 283 | 451 | 108 48k6 | 110 14 | 160 | 624 15 776 | 992 | 300 | 250 | 350 19| 218
G 16.04 M| 254 | 316 | 351 | 283 | 516 | 108 55m6| 110 16 | 160 | 624 15 841 | 1057 | 300 | 250 | 350 19 | 237
G16.04L | 254 | 316 | 351 283 | 546 108 |55m6| 110 |16 160 | 624 15| 871 1087 | 300 | 250 | 350 19 | 249
G16.06 S| 254 | 316 | 351 | 283 | 501 | 108 48k6 | 110 14 | 160 | 624 15 826 | 1042 | 300 | 250 | 350 19 | 247
G 16.06 M| 254 | 316 | 351 | 283 | 566 | 108 55m6| 110 16 160 | 624 15 891 | 1107 | 300 | 250 | 350 19 | 267
G16.06 L | 254 | 316 | 351 | 283 | 596 @ 108 |55m6| 110 |16 160 | 624 15| 921 1137 | 300 | 250 | 350 19 | 278
G16.08S | 254 | 316 | 351 | 283 | 561 | 108 48k6 | 110 14| 160 | 624 15 886 | 1102 | 300 | 250 | 350 19 | 274
G 16.08 M| 254 | 316 | 351 | 283 | 626 | 108 55m6| 110 16| 160 | 624 15 951 | 1167 | 300 | 250 | 350 19 | 297
G16.08L | 254 | 316 | 351 283 | 656 @ 108 |55m6| 110 |16 160 | 624 15981 1197 | 300 250 | 350 19 | 308
G16.10S | 254 | 316 | 351 | 283 | 631 | 108 48k6 | 110 14 160 | 624 15 956 | 1172 | 300 | 250 | 350 19| 313
G16.10 M| 254 | 316 | 351 | 283 | 696 | 108 55m6| 110 16| 160 | 624 15 /1021|1237 | 300 | 250 | 350 19 | 337
G16.10L | 254 | 316 351 283 | 726 108 |55m6 110 |16 160 | 624 15/1051 1267 | 300 250 350 19 | 350




5. SILNIKI Z CHELODZENIEM OBCYM DMUCHAWA OSIOWA (IP23S)
Zasilacz 6T - 440V DC (z sieci 3-faz. 380V; 50Hz




GF 9.02 GF 13.02

moc obroty zn. | obroty max. | prad tworn. moc obroty zn. | obroty max. | prad tworn.
W] [min ] [min ] 8] W] [min ] [min ] Al
1,79 3180 4000 Lo 52 204 3050 3500 52.0
E 135 2230 3340 4.1 15,5 2180 2833- 102
99 N 1550 2240 1 32 10,8 480 A 191 D{E,?’
0.8 1230 T920]] 7] : 050 WA : | 121'1
= ;i: GE O F = — H 04 ! %

L | nfde brioty zn. | obroty bk | prad twolp obirgty m prad %‘0\1
sl i | el [ (AT T N 2
‘ i 3170 3000 72 3 7

1 2 0 _ j,d \23% I3
13 = g 0 g 19 AT
0,595 B[ 1080 1730(] - 31] CIRSEINEE g o)
i GF U006 { e
nmc ~abroty zn——| obroty max_ | prad twomn moc obroty zn obrofyspax. | prad miorn
] [min"'] [min™] [A] [ [min’]] [mim ]
297 3080 4000 8.0 31,1 312 3500 gl
2,14 2200 3850 59 227 2120 2860 58,0
149 1500 2700 43 16,5 1450 2020 427
1,10 1050 1910 3.4 12,2 1050 1360 324
GF 9.08
mac obroty zn. | obroty max. | prad tworn. GF1602 S
[KW] [min”] [min’] [A] moc obroty zn. | obroty max. | prad tworn.
3.60 3290 4000 95 W] [min ] [min ] Al
2,80 2230 3500 7.6 37.0 370 3500 94,5
1,95 1520 2500 55 26,7 2190 3500 68,2
1,30 1000 1600 4.0 19.4 1510 3010 50,9
GE 1102 134 1040 2080 36,6
mac obroty zn. | obroty max. | prad tworn. GF 16.04 S
W] Tmin 1] [min ] TA] moc obroj‘.y_:zn. obroty max. prad twarn. A
640 3130 3700 17.2 fiiv] {trin: | ] [A] T
4,60 2210 3430 12.7 42,3 2120 3500 106
330 1500 ZERT] i) 33,8 2240 3500 85,56
2:23 1050 1530 ?-:1 224 1450 2990 582
GFE 11.04 16,8 1070 2140 45,0
T maoc obroty zn. | obroty max. | prad twomn. GF 16.06 M
[KW] [min ] [min ] [A] moc obrojm,r_:zn. obroiy max. prad twaorn.
5,30 3190 3700 21,9 [lKW] [min ] [min_] [A]
590 2160 3370 15,9 53.0 3130 3500 132
410 1520 2350 115 GF 16.06 S
3,00 1060 1890 3.9 426 2280 3500 106
GE 11.05 291 1490 2990 745
mac obroty zn. | obroty max. | prad tworn. 21.3 1080 2150 564
kW] [min ] [min ] Al GF 16 06 M
10,2 3200 3600 263 moc obroty zn. | obroty max. | prad tworn.
750 2200 3000 19,9 [kW] [min™] [min] [A]
500 1450 2300 13,8 540 3120 3600 134
340 995 1600 10,0 50,0 2230 2500 125
GF 11.06 GF 1608 S
mac obroty zn. | obroty max. | prad tworn. 37,0 1530 2000 94,1
kW] [min”'] [min’] [A] 27.0 1070 1350 70,7
12,1 3210 3700 3T GF 16.10 M
8,60 2130 2670 23,1 moc obroty zn. | obroty max. | prad tworn.
6,00 1530 1860 16,6 [kW] [min'] [min"'] [A]
4,00 1040 1300 119 65,0 3100 3550 160
GF 11.08 56,0 2200 2600 139
mac obroty zn. | obroty max. | prad tworn. GE 1610 S
(kW] [min”] [min™] [A] 447 1540 1950 111
14.7 3050 3700 38.0 31.0 1030 1350 804
10,7 2150 2740 283
740 1480 1810 20,3
520 1040 1300 15,0
GF 11.10
maoc obroty zn. | obroty max. | prad tworn.
KW [min™] [min] [A]
17,2 3110 37oo 44.0
124 2170 2710 323
8,90 1510 1850 24,0
5,20 1040 1300 17,6




TYP Wszystkie rodzaje wykonan Wykonania kotnierzowe | Masa

A | AB | AC AD1| B C D E F H HD K| L LO M | N6 | P S kg
GF 11.02 | 190 | 221 | 257 | 198 | 337 70 | 28j6 A 60 K 8 | 112 | 265 12 543 | 888 | 215 180 | 250 | 15 82
GF 11.04 | 190 | 221 | 257 | 198 | 367 70  28j6 = 60 8 | 112 | 265 12 573 | 918 | 215 180 | 250 | 15 90
GF 11.05 | 190 | 221 | 257 | 198 | 407 70 @ 28j6 = 60 8 | 112 | 265 |12 613 | 958 | 215 180 | 250 | 15 | 102
GF 11.06 | 190 | 221 | 257 | 198 | 347 70  32k6 80 10| 112 | 265 |12 573 | 917 | 215 180 | 250 | 15 88
GF 11.08 | 190 | 221 | 257 | 198 | 387 70 | 32k6 80 10| 112 | 265 12 613 | 957 | 215 180 | 250 | 15 96
GF 11.10 | 190 221 | 257 | 198 | 437 70  32k6 | 80 10| 112 | 265 12 663 | 1007 | 215 180 | 250 15 | 108
GF 13.02 | 216 | 260 | 296 | 250 | 355 89 & 38k6 | 80 10| 132 | 300 12 619 | 959 | 265 230|300 15| 119
GF 13.04 | 216 | 260 | 296 | 250 | 405 89 & 38k6 | 80 10| 132 | 300 12 669 | 1009 | 265 230 | 300 | 15 | 138
GF 13.06 | 216 | 260 | 296 | 250 | 465 89 @ 38k6 | 80 10| 132 | 300 12 729 1069 | 265 230 | 300 15 | 158
GF16.02S | 254 | 316 | 351 | 283 | 411 | 108 48k6 | 110 14| 160 | 370 |15 736 | 1114 | 300 250 | 350 | 19 | 203
GF16.02M | 254 | 316 | 351 | 283 | 476 | 108 | 55m6 | 110 16 160 370 | 15| 801 | 1179 | 300 | 250 350 19 | 221
GF16.04 S | 254 | 316 | 351 | 283 | 451 | 108 48k6 | 110 14| 160 | 370 |15 776 | 1154 | 300 250 | 350 | 19 | 230
GF16.04 M | 254 | 316 | 351 | 283 | 516 | 108  55m6 110 16| 160 | 370 |15 841 | 1219 | 300 250 | 350 | 19 | 249
GF16.04 L [ 254 316 | 351 | 283 | 546 | 108 55m6 | 110 |16 | 160 370 |15 871 | 1249 | 300 250 | 350 19 | 261
GF16.06 S | 254 | 316 | 351 | 283 | 501 | 108 48k6 | 110 14| 160 | 370 |15 826 | 1194 | 300 250 | 350 | 19 | 259
GF16.06 M | 254 | 316 | 351 | 283 | 566 | 108 55m6 110 16| 160 | 370 |15 891 | 1259 | 300 250 | 350 | 19 | 279
GF16.06 L | 254 316 | 351 | 283 | 596 | 108 55m6 | 110 |16 | 160 | 370 15 921 1289 | 300 250 | 350 | 19 | 290
GF16.08 S | 254 | 316 | 351 | 283 | 561 108 48k6 | 110 14| 160 | 370 |15 886 | 1254 | 300 250 | 350 | 19 | 286
GF16.08 M | 254 | 316 | 351 | 283 | 626 | 108  55m6 110 16| 160 | 370 |15 951 | 1319 | 300 | 250 | 350 | 19 | 309
GF16.08 L | 254 316 | 351 | 283 | 656 | 108  55m6 | 110 |16 | 160 | 370 15 981 1349 | 300 250 | 350 | 19 | 320
GF16.10 S | 254 | 316 | 351 | 283 | 631 | 108 48k6 | 110 14| 160 | 370 |15 956 | 1324 | 300 250 | 350 | 19 | 325
GF16.10 M | 254 | 316 | 351 | 283 | 696 | 108 55m6 110 16| 160 | 370 | 15 1021 1389 | 300 250 | 350 | 19 | 349
GF16.10L [ 254 316 | 351 283 726 108 55m6 110 |16 160 370 15 1051 1419 | 300 250 350 19 | 362

6. SILNIKI Z CHLODZENIEM WEASNYM - Z PRZEWIETRZNIKIEM NA WALE (IP23).

MINIMALNA PREDKOSC OBROTOWA 150 min-1

Zasilacz 6T - 440V DC (z sieci 3-faz. 380V; 50Hz)

7. SILNIKIZ CHLODZENIEM WEASNYM - Z PRZEWIETRZNIKIEM NA WALE (IP23).
MINIMALNA PREDKOSC OBROTOWA 600 min-1




GE 13.02

GE 8.02 mot¢ obroty zn. | obroty max. | prad tworn.
maoc obroty zn: | obroty max. | prad tworn. [kKW] [min ] [min™] [A]
W] (i ] [min ] A 7,50 3140 3500 205
0,79 3150 4000 23 590 2210 3500 154
0,63 2180 4000 1.9 4,20 1480 2730 11,0
GE904 3.00 050 1540 a1
mac obroty zn. | obroty max. | prad tworn. GE 13.04
kW] [min™'] [min”] [A] moc obroty zn. | obroty max. | prad tworn.
1,08 3150 4000 3,1 kW] [min | [min ] A
0,80 2230 4000 23 960 3120 3500 248
0,59 1450 2990 1,7 7,30 2200 3500 18,7
GE 905 520 1520 2980 EY
mac obroty zn. [ obroty max. | prad tworn. 3,70 1060 2110 a7
W] [ ] [min ] ] GE 13.06
1,45 3170 4000 3.9 moc ohroty zn. | chroty max. | prad tworn.
1,07 2220 4000 2.3 [KW] [min ] [min™] [A]
0,75 1500 3000 2,1 10,6 3090 3500 272
0,54 1030 2060 1,6 760 2150 3500 194
GE 9.08 5,60 1510 3020 148
maoc obroty zn. [ obroty max. | prad tworn. 4,10 1040 2080 10,7
[EW] [min™'] [min™] [A]
1,80 3140 4000 48 GE 16025
1,35 2220 4000 3,6 moc cbroty zn. | chroty max. | prad tworn.
0.96 1510 3000 2.7 kW] [min | [min ] A
0,67 1070 2000 2,0 124 320 3500 325
97 2180 3500 2445
GE 11.02 6,5 1510 3030 17,6
mac obroty zn. [ obroty max. | prad tworn. 4.9 1050 2100 12,9
W] [ ] [ ] GE 16.04 S
2,98 3120 3rao 8.2 moc ohroty zn. | chroty max. | prad twarn.
2,20 2220 3500 6.1 kW] [min | [min ] A]
1,50 1510 2000 A3 14,6 3150 3500 378
1,10 1080 1600 3.3 1.4 2200 3500 2590
GE 11.04 3.00 1490 2570 205
mac obroty zn. [ obroty max. | prad tworn. 5,70 1050 2100 14,9
W] [ ] rin ] TA] GE 1606 S
4,00 3200 3700 10.6 moe obroty zn. | obroty max. | prad tworn.
273 2170 3700 T3 [l [min] [min™] [A]
1,96 1500 3010 54 17,3 Fi50 3500 443
143 1050 2100 4.1 13,9 2200 3500 35,0
GE 1105 10.2 1490 2590 755
moc obroty zn. [ obroty max. | prad tworn. 7,00 1050 2100 18,1
[KW] [min'] min] [A] GE 1608 5
4,90 3150 37ao 12,7 moc chroty zn. | chroty max. | prad tworn.
3,60 2160 3700 9,1 [kW] [min ] [min™"] [A]
2,565 1520 3050 6.8 21,8 3160 3500 553
1,79 1050 2100 49 16,0 2190 3500 40,2
GE 11.08 17.0 1550 7500 79.8
moc obroty zn. [ obroty max. | prad tworn. 8,20 1060 2100 21,0
W] [ ] [min ] A GE 16.10 S
.00 3110 3700 13.2 moc obroty zn. | obroiy max. | prad tworn.
3,80 2160 3700 10,0 [kW] [min’] [min’'] [A]
2,06 1500 2840 T3 241 3300 3500 50,9
1,91 1030 2050 52 17,0 2200 3500 426
GE 11.10 ;
moc obroty zn. | obroty max. | prad tworn. = -
W] (i) [ A Ny = 150 min
5,90 3180 3700 15,4
4,50 2170 3700 17
3,30 1500 3000 8,6
2,34 1050 2110 6.3

Zasilacz 6T - 440V DC (z sieci 3-faz. 380V; 50Hz)




GE 13.02
GE 9.02 moc obroty zn. | obroty max. | prad tworn.
mac obroty zn. | obroty max. | prad tworn. [kW] [min’ ] [min”"] [A]
kW] [min”'] [min] [A] 122 370 3500 34
1,05 3130 4000 3.1 8,70 2160 3350 224
0,81 2160 35880 24 5,20 1480 2300 16,2
0,61 1500 2630 1,9 440 1060 1640 11,9
GE9.04 GE 13.04
moc  E| obrotyzn. | obroty max. | prad tworn. moc obrotyzn__| dBfoty maw| prad tworn.
(kW] [min”'] [min {41 kW] L [min ] ~fmi A
1,53 G120 7000 2 147 VA 34\ ||\ /{3500 307
1,02 0200 Ef-— 4600 i 11,0 20 2270 [\& 3800 27,9
G786 AER— 2950 a1 W LS 77 N (580 19,8
0,95 B2g 1980 == | 5Al/ 1050 \ frages 3
===c[ TR e <
mac s || ol | ez 1] b camog] obtoty 20 | ofirdify max)| piad tiworn.
(kW] [l [Ad [kW] [mim] |1 || Al
2,04 (200 - 4000 E5 16,6 | ) 3030 [~ h&00 420
145 7200 Ta00 20 K24 T 2200 | oB00 31,2
0,54 1510 3013 — 27 8,70 T30 ~ PBRO 222
0,70 1080 2150 21 6,20 TG0 0o 16,1
GE 9086
mac obroty zn. [ obroty max._ [ prad tworn. GE 1602 5
[K¥V] [min”] [min™] [A] moe obroty zn. | obroty max. | prad tworn.
2,50 370 4000 6.7 [\ [min ] [min”"] [A]
1,85 2220 4000 5.0 18,9 3140 3500 432
1,28 1510 3000 36 13,6 2260 3500 345
0,82 1050 2100 24 8,90 1510 3030 255
6,50 1040 2080 17,3
GE 16.04 S
GE 11.02 moc | obrebyzaTebrebyrax. | prad tworn.
FRoe ghroty zn [ | obroty max. | prad tworn (kWG il (D) [min [A]
R | J[oin ] I fmin] A B e T
4,20 3190 [ —T3700 1,3 1T 221N 12,3
3.00°] [ [[z2se= 3400 22— [T~ 139 /[ 1530 %3@10 52,3
2e T ias0 — 0 2000 | Hee——) ||| | | sBO[ [ “AWs0| ) {2138 2023,1
ne ﬁ,g [~ (aT=is] TG00 45— I \\ %E 18.06 5
GE | E84— = 1o “hrige \J “obroty z0od/ | offrotwsedx | [pral twarn.
mgQ ey =] Shroty e o pfd-rromm > - niney min '] [A]
K minZLJ||  [min"] i _ 28[- 3160 4| 3500 71.8
=201 370 3700 13.7 2047 —=210~ [ [[3500 50,9
3,80~} --2700- 3760 181 1510 500 3000 38.0
2,69 1510 3z 74 11,3 ADT0 2130 29,0
1,84 1050 2100 53 GE 1608 S
GE 11.05 moc obroty zn. [ obroty max. | prad twarn.
mac obroty zn. | obroty max. | prad tworn [KW] [min ] [min '] [A]
kW] [min”] [min”] [A] 332 3140 3500 53,2
6,60 3100 3700 17.0 230 2180 3300 57,6
5,10 2250 3700 133 18,0 1550 2700 452
3,30 1510 3020 8.9 13.0 1070 1650 33,2
233 1040 2080 6,5 GE 16108
GE 11.08 moc obroty zn. | obroty max. | prad tworn.
mac obroty zn. | obroty max. | prad tworn [kW] [min"'] [min"'"] [A]
[kW] [min”] [min™] [A] 36,0 3160 3500 90,0
7,60 3080 3700 19.6 275 2250 3300 [
5,70 2220 3550 14,8
4,00 1510 2570 10,6 S
2,30 1060 To00 77 Nwin = 600 MIN
GE 11.10
mac obroty zn. | obroty max. | prad tworn.
[kW] [minT] [min™] [A]
8,10 3140 3voa 209
6,50 2230 3460 16.7
4,30 1520 2580 113
3,00 1050 1790 3,1
Wszystkie rodzaje wykonan Wykonania kotnierzowe | masa
A AB[AC|AD1 B | C | D | E |F/ H HD/K| L LOJ M N P | S kg
GE9.02 | 140 177 | 205 - 216 | 56 | 24j6 | 50 8 | 90 | 207 10| 381 - ]| 165 130 | 200 | 12 33




GE9.04 |140| 177 | 205 - 246 | 56 | 24j6 | 50 | 8 | 90 | 207 10 411 165 | 130 | 200 | 12 40

GE9.06 |140 177 | 205 - 286 | 56 | 24j6 | 50 | 8 | 90 | 207 10 451 165 | 130 | 200 | 12 48

GE9.08 |[140 | 177 @ 205 - 346 | 56 | 24j6 50 | 8 90 | 207 10 511 165 | 130 200 | 12 56
GE 11.02 | 190 221 | 257 | 198 | 337 | 70 | 28j6 | 60 | 8 | 112 | 265 12 543 215180 | 250 | 15 76
GE 11.04 | 190 221 | 257 | 198 | 367 | 70 | 28j6 | 60 | 8 | 112 | 265 12 573 215 180 | 250 | 15 84
GE 11.05 [ 190 221 | 257 A 198 | 407 | 70 | 28j6 60 | 8 | 112|265 12 613 215 180 | 250 | 15 96
GE 11.06 | 190 221 | 257 | 198 | 347 | 70 /32k6| 80 | 10 | 112 | 265 12 573 215 180 | 250 | 15 82
GE 11.08 [ 190 221 | 257 A 198 | 387 | 70 |32k6 80 | 10 | 112 | 265 12 613 215 | 180 | 250 | 15 90
GE 11.10 [ 190 221 | 257 198 437 | 70 |32k6 80 | 10 | 112 | 265 12 663 215 1 180 | 250 | 15 102
GE 13.02 | 216 | 260 | 296 | 250 A 355 | 89 | 38k6| 80 | 10 | 132 | 300 12 619 265 | 230 | 300 | 15 113
GE 13.04 | 216 260 | 296 @ 250 | 405 | 89 |38k6 80 | 10 | 132 | 300 12 669 265 | 230 | 300 | 15 132
GE 13.06 | 216 260 296 | 250 465 89 38k6| 80 10 132 300 12 729 265 | 230 | 300 | 15 152
GE16.02S | 254 316 | 351 | 283 411 | 108 ' 48k6 | 110 14 H 160 | 370 15| 736 300 250 350 | 19 180
GE16.02M | 254 | 316 | 351 283 | 476 | 108 |55m6 110 | 16 160 | 370 15| 801 300 250 350 | 19 198
GE16.04S [ 254 316 | 351 283 | 451 108 48k6 110 | 14 | 160 | 370 15| 776 300 250 350 | 19 207
GE16.04 M | 254 | 316 | 351 283 | 516 | 108 |55m6 110 | 16 160 | 370 15| 841 300 250 350 | 19 226
GE16.04L | 254 316 | 351 | 283 | 546 @ 108 |55m6 110 | 16 | 160 A 370 | 15| 871 300 250 350 | 19 238
GE16.06 S [ 254 316 | 351 283 | 501 108 ' 48k6 110 | 14 | 160 | 370 15| 826 300 250 350 | 19 236
GE16.06 M | 254 | 316 | 351 283 | 566 | 108 |55m6 110 | 16 160 | 370 15| 891 300 250 350 | 19 256
GE16.06 L | 254 | 316 | 351 | 283 | 596 A 108 |55m6 110 | 16 | 160 | 370 | 15 921 300 250 350 | 19 267
GE16.08 S | 254 316 | 351 | 283 561 | 108 ' 48k6 | 110 14 A 160 | 370 15| 886 300 250 350 | 19 263
GE16.08 M | 254 | 316 | 351 @ 283 | 626 | 108 |55m6 110 | 16 160 | 370 ' 15| 951 300 250 350 | 19 286
GE16.08 L | 254 | 316 | 351 | 283 | 656 & 108 55m6 110 | 16 | 160 | 370 | 15 981 300 250 350 | 19 297
GE16.10S | 254 316 | 351 | 283 631 | 108 ' 48k6 | 110 14 H 160 | 370 15| 956 300 250 350 | 19 302
GE16.10M | 254 | 316 | 351 283 | 696 | 108 55m6| 110 | 16 | 160 370 15 1021 300 250 350 | 19 326
GE16.10L | 254 316 351 | 283 | 726 | 108 55m6 | 110 16 | 160 370 15 1051 300 250 350 19 339

8. SILNIKI Z CHEL.ODZENIEM NATURALNYM - Z RADIATORAMI (IP44).

Zasilacz 6T - 440V DC (z sieci 3-faz. 380V; 50Hz)




GK 13.02

GK9.02 moc obroty zn. | obroty max. | prad tworn.
mac obroty zn. | obroty max. | prad tworn. [K'W] [min] [min] [4]
[KW] [min”] [min] [A] 5,50 3080 3500 148
0,71 3130 4000 21 5,10 2240 3500 12,9
057 2210 4000 T 360 1480 2960 82
GK9.04 248 1050 2100 6.6
mac obroty zn. | obroty max_ | prad tworn. GK 13.04
[KW] [min"] [min ] [A] moc obroty zn. | obrofy max. | prad twom.
1,00 3130 4000 28 [kiV] [min ] [min™] [A]
0,74 2200 4000 21 7.20 3100 3500 18.2
0,54 1460 2930 1,6 5,00 220 3500 15,1
GK 906 4,70 1480 2560 11,9
maoc obroty zn. | obroty max. | prad tworn. 3,20 1040 2080 8,3
[KW] [min ] [min’] [4] GK 13.06
1,33 3180 4000 3,6 moc obroty zn. | obroty max. | prad tworn.
0,98 2190 4000 27 [k [min’] [min] [A]
0,658 1500 3000 1.9 8.40 3120 3500 21,2
0,51 1040 2080 1,5 5,80 2150 3500 17,0
GK 908 5,50 1520 3030 13,8
moc obroty zn. | abroty max. | prad tworn. 3.70 1050 2100 94
[KW] [min”] [min] [A]
1,70 3150 4000 6,4 GK 1602 5
1,30 2220 4000 35 moc obroty zn. | obroty max. | prad tworn.
0,90 1510 3000 25 [k [min ] [min™] [A]
0,62 1050 2200 1,8 9,10 31480 3500 23,1
GK 1604 5
GK11.02 moc obroty zn. | obrofy max. | prad tworn.
moc obroty zn. | obroty max. | prad tworn. [k [min’] [min"] [A]
[kW] [min”] [min’] [A] 10,5 3150 3500 264
238 3090 4000 64 8,20 2250 3500 206
1,79 2210 4000 459 6,10 1530 3050 15,5
1,24 1500 2800 35 4,10 1060 2110 10,6
079 1040 2000 27 GK16.06 S
GK 11.04 moc obroty zn. | obroty max. | prad tworn.
moc ohroty zn. | obroty max. | prad tworn [KW] [min’] [min™] [A]
[KW] [min] [min’] [A] 12,9 3230 3500 32,1
3,10 3190 3700 g,1 10,6 2240 3500 26,3
2,15 2180 3700 57 7,10 1500 3000 17,8
1,55 1490 2970 42 5,00 1050 2100 12,8
1,15 1050 2110 32 GK16.08 S
GK 11.05 moc obroty zn. | obrofy max. | prad tworn.
moc obroty zn. | obroty max. | prad tworn. [k [min’] [min"] [A]
[kW] [min”] [min’] [A] 15,0 3130 3500 37,1
3,50 3130 3700 8.0 123 2200 3500 304
286 2170 3700 4 8.40 1530 3000 21,0
1,94 1450 2970 5,1 6,10 1030 2000 15,4
1,37 1050 2090 37 GK16.10 &
GK 11.08 moc obroty zn. | obroty max. | prad tworn.
moc ohroty zn. | obroty max. | prad tworn. [KW] [min’] [min™] [A]
[KW] [min] [min’] [A] 173 3200 3500 425
420 3090 3700 10.8 13,9 2200 3500 34.3
3,50 2220 3700 2,0 9,80 1500 3000 244
258 1490 2990 G,7 7.20 1040 2000 18,1
1,74 1060 2120 a7
GK 11.10
mac obroty zn. | obroty max. | prad tworn.
[kW] [min”] [min’] [A]
5,00 3190 3700 12,9
3,90 2230 3700 2.9
287 1480 2960 74
1,93 1050 2100 51
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TYP Wszystkie rodzaje wykonan Wykonania kotnierzowe | Masa
A | AB AC | AD1 B C D E F H HD K| L LO| M | N6 P S kg
GK9.02 | 140 177 | 189 - 216 | 56 | 24j6 50 | 8 # 90 | 207 10 381 | - [ 165 130 200 | 12 32
GK9.04 | 140 177 | 189 - 246 | 56 | 24j)6 50 | 8 H 90 | 207 10 411 | - [ 165 130 200 | 12 39
GK9.06 | 140 177 | 189 - 286 | 56 | 24j6 50 | 8 H 90 | 207 10 451 | - [ 165 130 | 200 | 12 47
GK9.08 | 140 177 | 189 - 346 | 56 | 24j6 50 | 8 | 90 | 207 10 511 - | 165 130 200 12 55
GK11.02 | 190 | 221 | 245 | 198 | 337 | 70 | 286 | 60 @ 8 | 112 265 12 543 | - | 215 180 | 250 15 74
GK11.04 | 190 | 221 | 245 | 198 | 367 | 70 | 286 | 60 @ 8 | 112 265 12 573 | - | 215 180 | 250 15 82
GK11.05 | 190 | 221 | 245 | 198 | 407 | 70 | 286 | 60 @ 8 | 112 265 12 613 | - | 215 180 | 250 15 94
GK 11.06 | 190 | 221 | 245 | 198 | 347 | 70 | 32k6| 80 10 | 112 | 265 12 573 | - | 215 180 | 250 | 15 80
GK 11.08 | 190 | 221 | 245 | 198 | 387 | 70 |32k6| 80 10 | 112 | 265 12 613 | - | 215 180 | 250 | 15 88
GK11.10 | 190 | 221 | 245 | 198 437 70 ' 32k6| 80 10 | 112 | 265 12 663 - | 215 180 | 250 15 100
GK13.02 | 216 | 260 | 284 | 250 355 | 89 |38k6| 80 10 | 132 | 300 12 619 | - | 265 230 | 300 15 111
GK 13.04 | 216 | 260 | 284 | 250 405 | 89 |38k6| 80 10 | 132 | 300 12 669 | - | 265 230 | 300 15 130
GK 13.06 | 216 | 260 284 | 250 465 89 ' 38k6| 80 10 | 132 | 300 12 729 - | 265 230 | 300 15 150
GK16.02S | 254 | 316 | 338 H 283 | 411 | 108 |48k6 110 | 14 | 160 | 370 |15 736 | - | 300 250 350 | 19 178
GK16.02 M| 254 | 316 | 338 | 283 | 476 | 108 55m6| 110 16 | 160 | 370 15 801 | - | 300 250 | 350 | 19 196
GK16.04 S| 254 | 316 | 338 A 283 | 451 | 108 |48k6 110 | 14 | 160 | 370 |15 776 | - | 300 250 350 | 19 205
GK16.04 M| 254 | 316 | 338 | 283 | 516 | 108 55m6| 110 16 | 160 | 370 15 841 | - | 300 250 | 350 | 19 224
GK16.04 L [ 254 | 316 | 338 | 283 546 | 108 55m6 110 16 160 | 370 |15/ 871 | - | 300 250 | 350 | 19 236
GK16.06 S| 254 | 316 | 338 # 283 | 501 | 108 |48k6 110 | 14 | 160 | 370 |15 826 | - | 300 250 350 | 19 234
GK16.06 M| 254 | 316 | 338 | 283 | 566 | 108 55m6| 110 16 | 160 | 370 15 891 | - | 300 250 | 350 | 19 254
GK16.06 L [ 254 | 316 | 338 | 283 596 | 108 55m6 110 16 H 160 | 370 |15/ 921 | - | 300 250 | 350 | 19 265
GK16.08 S| 254 | 316 | 338 H 283 | 561 | 108 |48k6 110 | 14 | 160 | 370 |15 886 - | 300 250 350 | 19 261
GK16.08 M| 254 | 316 | 338 | 283 | 626 | 108 55m6| 110 16 | 160 | 370 15 951 | - | 300 250 | 350 | 19 284
GK16.08 L [ 254 | 316 | 338 | 283 656 | 108 55m6 110 16 160 | 370 |15/ 981 | - | 300 250 | 350 | 19 295
GK16.10 S| 254 | 316 | 338 H 283 | 631 | 108 |48k6 110 | 14 | 160 | 370 |15 956 | - | 300 250 350 | 19 300
GK16.10 M| 254 | 316 | 338 | 283 | 696 | 108 55m6| 110 16 | 160 | 370 ' 15 /1021 - | 300 250 | 350 | 19 324
GK16.10 L | 254 | 316 | 338 | 283 726 | 108 55m6 110 16 160 370 151051 - | 300 250 350 | 19 337




